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Justificacion del laboratorio

Los planos de proceso son el lenguaje universal entre las diferentes ramas de ingenieria, pues en
ellos converge todo lo conocimiento en el drea de procesos, instrumentacidn, control,
automatizacién y produccién.

Objetivo del laboratorio

Interpretar diagramas de proceso, tuberia e instrumentacion.

Objetivos especificos de la practica de laboratorio

— Realizar el reconocimiento del P&ID.

— ldentificar los diferentes instrumentos y su estrategia de control en la linea de produccién,
basados en la interpretacién del P&ID.

Competencias adquiridas en el desarrollo de la practica

— Reconoce y analiza el funcionamiento de un proceso real de produccién en funcién de su
P&ID.

Identifica y clasifica los instrumentos de un proceso y su simbologia.
Construye planos P&ID de los procesos.
Identifica los lazos de control con su respectivo elemento de medicidn, control y accion.
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Herramientas de Trabajo

— Laboratorio de Automatizacidn de la Universidad Pontificia Bolivariana
— Manual de laboratorio.
— P&ID de proceso.

Planteamiento del laboratorio

La verificacion del P&ID de la linea de produccién se realizard de acuerdo a las estaciones de
trabajo. Las estaciones se muestran en el diagrama de bloques de la Figura 1.
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Figura 1. Estaciones de trabajo de la linea de produccion

Las P&IDs correspondientes a las estaciones se muestran desde la Figura 2 hasta la Figura 5.
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Figura 2. Estacion de Clasificacion — Alimentacion de piezas
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Figura 3. Estacion de Clasificacion - Calle de Seleccion




| EIEY

SECTION A EJEZ

M20

Q)

i

SECTION A

A I

OFhd

/—/—/—/—-/:@vf—/—/—/
.
[ T
| |
]
I

—@)r — ~ T
o - N

1 Q O

E-4 FIE X \L]t E6 ;

~u O D ‘J\*—f—/—f— 3

6 T { L/—/—/—/—/:EF—/—/—/—H\P
* M10

A i e TN
uic

L A e e e p

P — | COMTIENE: PLARD PAID SISTEMA CARTESIAMO DISERG: MATHIAS BUCHFELNER
) | BASKDN EN NORMA 150/ NS 55 1764 DIELLID: MATHIAS BUCHFELMER
m UNIVERSIDAD PONTIFICIA BOLIVARIANA REVISADO POR: LEIDY JOHANA OLARTE SILVA - JUAN CARLOS MANTILLA
SAAVEDRA — MATHIAS BUCHFELMNER
2 SECCIONAL BUCARAMANGA COORDINADOR DEL PROYECTO: LEIDY JOHANA CLARTE SILWA

Figura 4. Estacion de Transporte - Posicionamiento Plano XY y eje Z
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Figura 5. Estacion de Empacado - Clasificacion por Color, Sellado y Corte




Actividades a desarrollar

Nota: Los diagramas P&ID fueron disefiados por diferentes investigadores, por tal razén la

convencién de variables es propia de cada proceso.

Considerando el planteamiento del laboratorio, el grupo de trabajo debe:

a) Verificar en la linea de produccién toda la informacién suministrada en el P&ID.

b) Elegir una etapa de la linea de produccién e identificar la instrumentacidn del proceso en

funcién del P&ID.

¢) Clasificar la instrumentacién en entradas y salidas. En la siguiente tabla se muestra un

ejemplo de la informacién que se debe suministrar.

Entradas Instrumento Tipo de Cantidad ~T|po d'e Rango Funcién
Instrumento sefial/variable
Autonics Sensor Deteccion de la
BYS00-TDT fotoeléctrico 12 Digital 24Vdc/0Vdc pgsmon de las
Calle de piezas
Seleccién
Salidas Instrumento Tipo de Cantidad NTIpO d.e Funcidn
Instrumento sefial/variable
AIrTAC Electrovalvula 2 Eléctrica/Neumatica | Control de cilindros largos
4V230C-06 &
Calle de
Seleccién

Nota: Hacer uso del documento “Intrumentacion Linea Produccion.pdf” para determinar

las referencias de los componentes del proceso.

d) Identificar 5 lazos de control cerrados, describa sus componentes y sefialarlos dentro del

P&ID.

e) Mencionar los tipos de sefiales que aparecen en la linea de produccién segun la

simbologia indicada en el P&ID.

Bibliografia para consultar

Creus, A. Instrumentacion Industrial. Octava Edicion, Alfaomega, 2010.
Norma ISA S5.1/R2009. Sociedad internacional de automatizacién, 2009.



http://www.upbbga.edu.co/lab_automatizacion/downloads/documentos/Instrumentacion_Linea_Produccion_v1.0.pdf

